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Regionale Partner im Stifterverbund i ttz-msp.thws

Technologietransferzentrum
Main-Spessar t

Technische Hochschule
Wrzburg-Schweinfurt

Die Genehmigung des Technologie Transferzentrums Main-Spessart ist zu verdanken einer
Initiative der Stifterunternehmen gemeinsam mit der kommunalen Regierung.
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- Aktuell Klarung der Kernthemen mit Industrieunternehmen im Stifterverbund
- Langerfristig sind Aktivitaten auch mit weiteren regionalen Unternehmen moglich
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Kernthemen und Vorgehen

Aktuell aktives Einsammeln von Ideen durch Besuche bei den Stiftern und Gesprache um Interessen
besser kennen zu lernen

Ziel: Themenspeicher mit Vielzahl von Ideen zu flllen

Additive

Fertigung Nachhaltigkeit

Digitalisierung

Bilden gemeinsamer Schnittmengen - Clustern von Themen lbergeordneter Bedeutung

Ableiten der Ziele, Aktivitaten und dafiir benotigten Ausstattung im TTZ-MSP an der BOS/FOS in
Marktheidenfeld

Auch: Nachdenken und definieren welche Ausstattung neu angeschafft und zentral in Marktheidenfeld
betrieben wird und welche vorhandene Strukturen der THWS in Schweinfurt genutzt werden kénnen.
Ziel ist es mit vorhandenen Ressourcen maximalen Output fir beteiligte Industriepartner zu generieren.



HES ttz-msp.thws

Beispiel fur bereits vorhandene und vom TTZ-MSP nutzbare o
Strukturen an der THWS in Schweinfurt e

Labor fur Additive Fertigung metallischer Werkstoffe gemeinsam betrieben von Schiffler/Versch seit 2019
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Raumlichkeiten TTZ-MSP an der BOS/FOS in Marktheidenfeld

TTZ-MSP

Spessartstralde 1
97828 Marktheidenfeld
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Larmemission mit < 75 dB(A) am
Entstehungsort

(temporér, untertags) Labornutzung,
kein Industriebetrieb

Lagerung von

Metallpulver (< 600kg)
Aluminium, Titan, Inconel,
Chrom-Nickel-Legierungen
in F90 Metallschranken

Georg-Seitz-Stralie

Abluft (300 m¥h)

- Festpartikelfilter H

- Argon / Stickstoff

- Lésemittel (Isopropanol)
(Kunststoff 3D Druck)

Lagerung von 12er
Flaschenhbiindel Schutzgas

Lagerung von

- Wasser-Metallstaub-
Emulsion (< 200 kg)

- Industrieabfall
(schwarze Tonne,
400L)

- Metall-/Kunststoff-
schrott, Spane sowie
Kehricht

Marktheidenfeld, 23.11.23
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Nutzung-/Betriebsbeschreibung

Technologie Transferzentrum Main Spessart

Nachhaltige, digitale und additive Fertigung
https://ttz-msp.thws.de

Tatigkeitsbeschreibung

Das Technologie Transfer Zentrum Main-Spessart (kurz: TTZ-MSP) in Marktheidenfeld ist ein Institut
der Technischen Hochschule Wiirzburg-Schweinfurt mit dem Schwerpunkt der angewandten For-
schung im Bereich der Nachhaltigen digitalen und additiven Produktion.

Digitale Technologien und additive Fertigungsverfahren unterschiedlicher Werkstoffe im kompletten
Lebenszyklus sollen betrachtet und durch deren Anwendung die kombinierte Zieloptimierung aus
Wirtschaftlichkeit und Okologie nachhaltig erreicht werden.

Folgende Forschungsschwerpunkte sind geplant:

*  Prozesskette und Verfahren der additiven Fertigung
+  Entwicklung innovativer, nachhaltiger Produkte mit 3D-Druck
+ Digitalisierung von Unternehmens- und Produktionsabldufen in der Industrie 4.0

Das TTZ MSP ist eine Einrichtung, die sich zum Ziel gesetzt hat, die Zusammenarbeit zwischen Wis-
senschaft und Wirtschaft zu fordern. Das TTZ bietet verschiedene Dienstleistungen an, wie zum Bei-
spiel Beratung, Schulung, Forschung, Entwicklung und vermittlung von Kooperationspartnern und
Fordermitteln.

Das TTZ wird iiber moderne Labore und Werkstatten verfligen, in denen innovative Projekte aus den
Bereichen additive Fertigung, digitale Produktionstechnik und Umweltbilanzierung durchgefiihrt wer-
den kénnen. Das TTZ ist ein wichtiger Impulsgeber fiir die regionale Wirtschaft und tragt zur Starkung
des Technologiestandorts Main Spessart bei. Es ist das Ziel durch eine enge Vernetzung zwischen den
beteiligten Partnern einen Technologietransfer zu erméglichen und Fachkrafte in der Region zu hal-
ten.

Dr. Versch / Dr. Schiffler




Raumlichkeiten TTZ-MSP an der BOS/FOS in Marktheidenfeld ‘rj'ttz-mspthws

Main-Spessart

Technische Hochschule
Wirzburg-Schweinfurt

Schone, sehr gut nutzbare Raume
2 Rdume fir groBere Anlagen/Maschinen
Einige Umbauten/Instandsetzungen erforderlich
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ToDo Dezember 2023 = Einscannen und Digitalisieren der ' ttz-msp.thws

Technologietransferzentrum
Main-Spessart

vorhandenen Raumlichkeiten in 3D I

3D - Virtualisierung des TTZ-MSP zum Aufbau eines Digitalen Zwillings und Grundlage fir ein Metaverse

Beispiel

3D Scan der Raume

3D CAD Modell aus Punktewolke

Fabrikplanung

Industrielles
Metaverse
TTZ-MSP

Quelle: Kinexon

Quelle: 3D Capture Platform for Industrial
& Facilities Management | Matterport

https://my.matterport.com/show/?m=rPNwqg696K4&sr=-.69%2C1.18&ss=33&tag=TNOH99cMTyS&pin-pos=-11.48%2C1.04%2C-1.25
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Ideenspeicher ,Additive Fertigung” ' ttz-msp.thws

Technologietransferzentru
Main-Spessar t

Technische Hochschule
Wirzburg-Schweinfurt

Funktionale Prototypen
fir neue Produkte

(Bauteile, Produkte) -
Materialien
Produktentwicklung

Technologie- /
Prozessentwicklung

Additive
Fertigung

Digitalisierte
Auftragsbearbeitung

Mehrmaterialdruck
Arbeitssicherheit

Analytik zur
zerstorungsfreien
Bauteilqualifizierung

Marktheidenfeld, Fertig Motors, '
09.10.2023 Dr. Versch / Dr. Schiffler 9



Vielfaltige Potentiale der Additiven Fertigung {'tiz-mspthws

Technologietransferzentrum
Main-Spessart

Technische Hochschule

Systematik der konstruktiven Potenziale additiver Fertigungsverfahren Waraburg Schweinfrt
Vernetzung vieler Moglichkeiten und Disziplinen
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Time-to-Market

International Journal on Interactive Design and Manufacturing (1JIDeM) 12(6) DOI:10.1007/s12008-017-0399-7; May 2018
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https://www.researchgate.net/journal/International-Journal-on-Interactive-Design-and-Manufacturing-IJIDeM-1955-2505?_tp=eyJjb250ZXh0Ijp7ImZpcnN0UGFnZSI6Il9kaXJlY3QiLCJwYWdlIjoicHVibGljYXRpb24iLCJwcmV2aW91c1BhZ2UiOiJfZGlyZWN0In19
https://link.springer.com/article/10.1007/s12008-017-0399-7
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Versprechen: “Complexity for free” — gibt es nicht! ' ttz-msp.thws

Main-Spessart

Technische Hochschule
Wirzburg-Schweinfurt

neue Bauteile mit , Knoff-Hoff“- Funktionen = Verlassen der Komfortzone ,,Anstrengung und Schwei3“

Strukturleichtbau

Bionische Strukturen Berstfestigkeit
Veranderliche Wandstarken fiir

optimierte Warmeabgabe

Massensymetrie

Optimierte
Kanale

Ausblaswirkung

“Knoff-Hoff”-Funktion

3D Druck
Integration von

QS Scan Aktorwirkungen
CAD/CAM Hydrodehnspannung
Spanen Integration von Einlegeteilen in

Funktionalen Prototypen

Fertigungsgerechtes Design anhand (Sensor, Aktor, Inserts)

Konstruktionsleitfaden fir 3D Druck

elektrochem. Atzen sowie auch Nachbearbeitung

Marktheidenfeld, Fertig Motors,
09.10.2023

Warmebehandlung

Dr. Versch / Dr. Schiffler 11



Bionisch strukturoptimierte Leichtbaugreifer flir Roboter
Master MPS, KooP, Brand, P.; Derzapf C.; Reuscher, P, 2022
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60% Reduktion der Masse

https://www.linkedin.com/feed/update/urn:li:activity:7116061767100690435/

Marktheidenfeld, 23.11.23
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Projektaufgabe fiir Studenten-Team:
Standard pneumat. Parallel-Robotergreifer wie er
heute 100.000-fach eingesetzt wird

v

Massereduktion 4,75 kg = 1,9 kg
(Funktionsintegration: Kamera mit Kl)

—~—g——

Wirkungen:

Downsizing Roboter im Shopfloor
(weniger Energie- / Flachenverbrauch)
CO2 Einsparung in Betrieb
Produktivitatserhohung durch schnellere
Bewegungen

Dr. Versch / Dr. Schiffler 12
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Losung verknlpft: ,, Additv“ mit ,Nachhaltig” ' ttz-msp.thws

Master MPS, KooP, Brand, P.; Derzapf C.; Reuscher, P, 2022

Main-Spessart

Technische Hochschule
Wrzburg-Schweinfurt

Marktheidenfeld, 23.11.23 Dr. Versch / Dr. Schiffler 13
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Innengekiihlte Formen fir vakuumgezogene Bauteile ' ttz-msp.thws

Main-Spessart

MPS, Kooperationsprojekt, Griinewald, Y.; Jendryssek, F.; Rombauer, M., 2020 Technische Hochschule

Wirzburg-Schweinfurt

Metalldruck

https://www.future-code.bayern/en/news/camp/

Marktheidenfeld, 23.11.23 Dr. Versch / Dr. Schiffler 14



https://www.future-code.bayern/en/news/camp/
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T ttz-msp.thws

Technologietransferzentrum
Main-Spessart

Technische Hochschule
Wirzburg-Schweinfurt

F UTU R E CCD D E TOPICS UNIVERSITY DE / EN Hightech Agenda

BAYERN Bayern

HOCHSCHULE WURZBURG-SCHWEINFURT

Was friiher als Science Fiction bezeichnet wurde, ist heute im Center Additive Metal Printing (CAMP) der FHWS gelebte Realitit. Mit
einer Lasersintermaschine entwickeln die Studentinnen und Studenten ihre eigenen Prototypen. Ein Beispiel: Um Kunststoffformteile
praziser und schneller herzustellen, drucken sie eine Spritzgussform aus Aluminium. Dazu hat das Team um Prof. Dr. Andreas
Schiffler die Materialverteilung optimiert und anschlieBend die Form mittels 3D-Metalldruck auf der Maschine hergestellt. Der
konkrete Nutzen: So lassen sich Kiihlkanale konturnah und passgenau integrieren.

(Foto: Schiffler/FHWS)

Marktheidenfeld, 23.11.23 Dr. Versch / Dr. Schiffler 15
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Trend: Industrial Metaverse

Industrial Metaverse an evolution, not a revolution

Multitude of data sources

Digital Data

Real Data

Data

GWE
Data

Virtual & Real

Other data
sources

Based on FREYR

dataset with additions of

Siemens data elements
to preserve the
confidential aspects of
the plant as it is being
constructed

Siemens Industrial
Metaverse
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Design

Desktop / Servers
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Digital
Twin

3D VR/AR
Simulation

High Fidelity

Industrial
Metaverse

-=""3DT

Web 3.0

—>

Effort / Complexity

Hyper Reality
B

Cloud / 5G

Industry 4.0

Industry 5.0

Siemens, 2023, Messe-Infomaterial SPS&Drives
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,4.09,5.0¢
Unter der Haube | Dies gilt es zu bearbeiten und vermitteln

Was ist der Nutzen / Treiber

® Steigerung von Nachhaltigkeit und Ressourcen-Effizienz

" Reduzierung der Zeit zum Markteintritt (Time2Market)

" Wettbewerbsfahigkeit

® Nachweis von CO2 Werten fir den Handel mit Zertifikaten

Was muss man beherrschen (Prominente Beispiele, Schlagworte)

Datenanbindung und Architektur: OPC-UA, IT/OT Integration, Stream-Processing
Datenbanken: Objektorientiert, Zeitreihen-optimiert, Key-Value-Stores
Datenqualitat: Semantik, Ontologie, Kontextuierung

Algorithmen: Machine Learning, Statistik

Informationssicherheit (OT /IT)

XR Hardware, Daten (Modelle: CAD oder Punktewolken)

Siemens, 2023, Messe-Infomaterial



Einsatz , Klnstlicher Intelligenz” in der Automatisierung

® Siemens: Industrial Copilot (Microsoft/OpenAl )

e Engineering und den Supportbetrieb optimieren und das moglichst einfach, schnell
und effizient.”

" Beckhoff: TwWinCAT Chat (Microsoft/OpenAl )
e Integration in die Engineering-Umgebung (TwinCAT XAE) fiir Code Completition

® Schneider Electric: Resource Advisor Copilot EcoStruxure™ (Microsoft/OpenAl )
e Unterstutzt bei Datenanalyse, Visualisierung, Entscheidungen im Energie Sektor



A ttz-msp.thws

»Ich bin Anfdnger. Gebe mir ein Beispiel fiir die Ansteuerung i
und Logik eines Férderbands” ey

— Code Beispiel / Completition

T e .

LS # oiam RN Eaken-,

i _ l
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: : : : ' ttz-msp.thws
,Wie viele Teile wurden diese Schicht produziert?” [aTtZ2"MsSp

Main-Spessart

Technische Hochschule

- Datenbankabfrage wird generiert, ausgefiihrt und angezeigt

M Diciogue = 0 cew & ipor

nuw we vall pausc | :I.IJP uE Hngacinne - w
Industrial Copilot 14/11/2023, 13:23:30
? To stop the machine, follow these steps:

1. Ensure the machine is in a safe state to stop. This means it's not in the middle of a critical operation that could be disrupted by stopping.
2. Switch the machine to "Setup” mode. This mode is used for all setup and adjustment activities on the machine.

3. Press the "Automatic Start/Stop" button to halt the machine.

4. Turn off the main switch.

5. Close the supply of operating materials, such as air and water. L3

SlEM ENé . — il Industrial Copilot powerssysau | [ Change | Project: SPS Fair Demo & Armin Hadz:

Please note that only qualified personnel are allowed to operate the machine. If you need further assistance or have any questions about stopping the
machine, feel free to ask!

To put the machine on hold or pause, you can use the "Move / Hold" button on the control panel. This button controls the programmed movements when the
drives are switched on. The LED on the button blinks when the programmed movements have been stopped, and the LED lights up when the current program
controls the arm movements. In manual operation mode, the button must be held down for arm movement to be possible. In local and remote operation

modes, a press of the bufton switches between movement and pause. = "

Remempber, while it's important to strive for efficiency, it's also crucial to maintain the quality of the work and the safety of the operators. Always consult with a
qualified technician or the machine's manufacturer before making any significant changes to its operation.

Armin Hadzalic 14/11/2023, 13:47:27
how many parts did the machine produced last shift 7 @

Industrial Copilot 14/11/2023, 13:47:34
? The machine produced a total of 2403 parts in the last shift.

Here's the breakdown:

* Good parts: 2214
® Scrap parts: 189
* Rework parts: 0
* Setup parts: 0

Please note that "good parts” are those that have passed all inspections and tests, "scrap parts” are those that have been discarded due to defects or errors

“rework parts" are those that needed to be reprocessed to meet the quality standards, and "setup parts* are those Produced during the setup or adjustment of
the machine.

Marktheidenfeld, 23.11.23 Dr. Versch / Dr. Schiffler 22



,What were my emissions for ....?“ &' ttz-msp.thws

Main-Spessart

Technische Hochschule

- Datenbankabfrage wird generiert, ausgefiihrt und angezeigt

Eco atruxure
Resource Advisor

Welcome to Resource Advisor!
Ask me anything about your
emissions, cost and usage, or
index attribute data

What were my emissions for
Hong Kong in 20227

ey

.
| think you're asking about ota

emissions data for the Hong
Kong site in 2022. You can
confirm or edit your query
below. then 'L fetch your data.
Dats Stessm

Total Erissons

Cartzon Map

Pranary Marest-based Peporting

Ste

Hon g Kong, Chng

Dot Range

fan 2022 - Dec 3022

, S

In 2022, the total emissions
for Hong Kong were 432156
metric tons of CO2-e
MY

You clicked submit

Marktheidenfeld, 23.11.23 Dr. Versch / Dr. Schiffler 23



THWS | Classmate Copilot

Training
Tabellen / Strukturen finden

g OpenAI
(z.B. Kursbeschreibungen/ Gor

Modulhandbiichern)

LLM Text Einbettung

Eingabe Prompt:
,Welche Wahlkurse sollte ich belegen wenn
ich gut in Messtechnik war?“

Marktheidenfeld, 23.11.23

Dr. Versch / Dr. Schiffler
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T ttz-msp.thws

Technologietransferzentrum
Main-Spessart

Technische Hochschule
Wrzburg-Schweinfurt

,Klassische ML
Algorithmen® zur
Klassifizierung oder
Empfehlung

Beispiel in Python (fiir Ubungen in Vorlesung)

prompt = "Was wdren die besten Kurse fiir Messtechnik™

e e
encoding = tiktoken.get_encoding(“clleak base™)
print("This prompt has/costs ",len(encoding.encode(prompt)),” tokens™)

This prompt has/costs 12 tokens

print('Sure here are the most four courses which fit to your input®)

TFATE] “=========s=====sss===s=sc=sssssssssssssssssssssssssossosses )

for idx, Title in enumerate(data.Title[indices[@,:4]].values):
print(f'{(1-distances[@,1idx])*108:2.8f}% || {Title}")

sure here are the most four courses which fit to your input

31%

| 2a Foundastions Medical Physics
29% || 42 Experimental and Translational

|

|

29% 3c Cognitive Meurcscience: Methods
28% PP1 Pilot Project

24



THWS | Classmate Copilot 5 ttz-msp.thws

Technologietransferzentrum
Main-Spessart

Unter der Haube Microsoft Azure Al Services

<~ O () htips://portalazure.com/#view/Microsoft... B @ 3 ]
" Angebote / Services fiir Nutzung m e B D WMo Bk W B Wt B B o 8 o

= Microsoft Azure A2 Search resources, services, and docs (G+/)

e Basis Modelle unterschiedlicher Domanen
(&) Azure Al services | Azure OpenAl »

e Finetuning Modelle

| Create Manage deleted resources Manage view s -

. . ds  Overview
Fine-tuning models

| Filter f | (* Add filter ™ More (4)
ds  All Azure Al services
Showing 1 to 1 of 1 records. Mo grouping
Models Training per compute hour Hosting per hour Input Usage per 1,000 tokens Output Usage per 1,000 tokens Azure Al services |m—/|
Babbage-002 - —
9 $34 $1.70 $0.0004 $0.0004 Azure Al services |_| Name T Kind 71 Location T Custom C.
- @ -
Davinci-002 $68 $3 $0.002 $0.002 & Azure OpenAl & Openal East US 2 ¢
# Al Search
GPT-3.5-Turbo $102 $7 $0.0015 $0.002
© Computer vision
Models Context Prompt (Per 1,000 tokens) Completion (Per 1,000 tokens)
GPT-3.5-Turbo 4K $0.0015 $0.002
GPT-3.5-Turbo 16K $0.003 $0.004
GEL G $0.03 $0.06
GPT-4 2K $0.06 $0.12
Marktheidenfeld, 23.11.23 Dr. Versch / Dr. Schiffler 25



Ideenspeicher ,Additive Fertigung” ' ttz-msp.thws

Technologietransferzentru
Main-Spessar t

Technische Hochschule
Wirzburg-Schweinfurt

Funktionale Prototypen
fir neue Produkte

(Bauteile, Produkte) -
Materialien
Produktentwicklung

Technologie- /
Prozessentwicklung

Digitaler

Zwilling Digitalisierung

Mehrmaterialdruck
Arbeitssicherheit

Analytik zur
zerstorungsfreien
Bauteilqualifizierung

Marktheidenfeld, 23.11.23 Dr. Versch / Dr. Schiffler 26



Technische Hochschule
Wirzburg-Schweinfurt

|
I

—_—




: . 1 : il -
Kooperationsmdglichkeiten i ttzmSpthWS

Technische Hochschule
Wirzburg-Schweinfurt

Praktika RegelmiRiger Austausch

Werkstudent

Abschlussarbeit Bilaterale Kleinprojekte

Bachelor :
Bilaterale

Forschungsprojekte

MESEITEE Forschungsprojekt in

einem Projektkonsortium

Abschlussarbeit
Master

Promotion

ttz-msp.thws

Marktheidenfeld, 23.11.23 Dr. Versch / Dr. Schiffler 28



Promotion an der THWS

THWS hat Promotionsrecht

1 ttz-msp.thws

Technologietransferzentrum

Main-Spessart

Technische Hochschule
Wirzburg-Schweinfurt

05.10.24 Bayerischer Landtag genehmigt
Promotionszentrum: , Nachhaltige und
Intelligente Systeme” (NISys) instr i Wissenschat g

Kunst

Organisation & Geschichte

Das Promotionszentrum ist eine gemeinsame
Initiative der THWS, der Technischen Hochschule
Aschaffenburg sowie der Hochschule fur
angewandte Wissenschaften Coburg und
konzentriert sich auf ingenieurwissenschaftliche
Promotionen.

Karriere im Ministerium

Hochschule & Forschung

Termine

Promotion fur wissenschaftliche Mitarbeiter
(WiMi) am TTZ MSP wird moglich!

Bayerisches Staatsministerium fur
Wissenschaft und Kunst |

Ministerium - Wissenschaft - Kunst & Kultur - Studium -

Pressemitteilung Nr. 107 vom 04.10.2023 > zurlick
Neue Ara: Promotionszentren an
Hochschulen fur angewandte
Wissenschaften gehen an den Start

Einrichtung von elf Promotionszentren nach erster Antragsrunde - iiberzeugende
Konzepte fiir Forschung zu Kiinstlicher Intelligenz, liber Nachhaltigkeit bis zum
Gesundheitsbereich - Wissenschaftsminister Blume: ,,GroRRer Schub fiir Praxis-
Forschung*

MUMNCHEN. An den Hochschulen fiir angewandte Wissenschaften (HaW) und Technischen
Hochschulen (TH) in Bayern werden elf Promotionszentren eingerichtet. Damit knnen
Nachwuchswissenschaftlerinnen und -wissenschaftler nun auch direkt an diesen
Hochschulen promovieren. Dies gab Wissenschaftsminister Markus Blume heute in Miinchen
bekannt. ,Unsere Hochschulen fiir angewandte Wissenschaften und Technischen
Hochschulen haben sich als herausragende Forschungseinrichtungen etabliert. Es ist
logische Folge, dass sie nun auch das Promotionsrecht erhalten. Die Qualitét der
eingereichten Konzepte ist extrem iberzeugend. Damit stellen die Hochschulen schon jetzt
klar: Die Promotionszentren werden ein Erfolgsmodell. Sie verleihen der fiir die Wirtschaft so
wichtigen Praxis-Forschung einen grofken Schub - gleichzeitig riisten sich die Hochschulen
fiir die Zukunft: Sie generieren eigenen wissenschaftlichen Nachwuchs und bilden

> Staatsminister Markus Blume

KULTURFONDS
BAYERN 2024

Kulturfonds
Bayern 2024

Jetzt Antrag

stellen!

> Kulturfonds Bayern 2024: Jetzt
Antrag stellen

E
Wissenschaft und Kunst

Marktheidenfeld, 23.11.23 Dr. Versch / Dr. Schiffler

hdchstqualifizierte Fachkrafte aus. Und sie beweisen einmal mehr: Kooperation ist Trumpf. m Freistaat Bayer
Die Mehrheit der Antrage wurde im Verbund gestellt, erkldrte der Minister.
Erste Antragsrunde in wissenschaftsgeleitetem Verfahren
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Technische Hochschule
Wirzburg-Schweinfurt

() https://ttz-m.thws.de Qa A W w33 <& D Y R B &
Technische Hochschule Wiirzburg-Schweinfurt _
- Technologie-
'1]1: -thWS Transfer- Themen und Projekte Industriekooperation Wissenstransfer Aktuelles
8 .l Zentrum Main- Additive Fertigung Die Stifter Lehre Team
e Spessa rt Digitalisierung Kooperationsmaoglichkeiten Angebote Jobs

Das Technologietransferzentrum Main-Spessart
= Geplanter Start Qlll 2024 / 5 Jahre = Laufzeit 1. Phase 2029 “
= Labor 500 gm

= |nnovationen fiir Technologie im Landkreis Main-Spessart Tlrzmsp

Nachhaltige
digitale und additive
Produktion 30
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